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Yeri'ah-r-sn una vlinrichtun^ zu.i •',nt.jlv:pjln unu £ tape In von 
Kassetten von una aur or-jav/ar^n 



Patentarispriicho 

i. Varl'ahren zura llntstapeln una ot.-p^ln von U-formi'- au^cbi ldeten, 
dtichziegeltra^eruien Kas6ctton von una auf Oi'enwagjn/ wobei die 
Ka^sett^n in rr.ehruren Itainen liber- unci nebenei nander lichen, 
und die Kassetten in Reihon vo::: Orenv^eiv entotapelt utid nac-h- 
einander an einer Lint la Jet; telle una einer Belade^tello L'ilv die 
D:.chzle&el vorbeigef iihrt wcruca, -ionach uie Ka^ootton wicuer in 
mchroreh Reihen liber- und nobeneinanderliesond aur deir. UiC-nwaeon 
gestapelt werucn, dadureh rcekennze ichnet , daQ die Kassetten nach 
dem rlntstapeln auf irn lint stapelberelcti berindliohe Paletten aufge- 
setzt werden, die die K.-oCotten v.LLhrend der L.nt- und Be laucvorg an^e 
in? Kreislauf bis zuv. Stapoln der Kassetten auf uem orenwar;en tra- 
gen, datt die die Kassetten tra^.enden Paletten nach dem Entludun 
der Kassetten in einer Anzahl aufgeuammelt werden, da£> die aufge- 
sarnmelten Paletten nach dem BelaJen der Kassetten in den titapel- 
bereich befordert werden, dab uie Kassetten dort justiert, von den 
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Paletten abgchoben unc; auf den Cfenwasen abgesetzt warden unu 
d-S die leeren Pulstten in ;Ien iit^pslbe'reioh surUbkbefSrue'-l 
we id en. 

2. Verfahren naon ...nspruch 1, dadurch ftokennzeiohnet , cU«u ill* 
uio Kassetten trasendcn Palutten nach dam bint laden aor Kaii-cct- 
ten bei Mt;hranfali me dem Kreisluuf der Paletten her.--uc*o- 
fUhrt und gespeichart wsruen und da a bei Minderanfull die 
gespeicherten Paletten mit den leeren Kassetten wieder in dun 
Kreislauf eingefiihrt werden. 

3. Einrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach Anspruch 1, 
bei der die Ofenwagen von ciner Entstapelstelle zu einer 
Stapelstelle fiihrbar sind, mit einer rechtwinklig zur Fahrt- 
richtung der Ofenwagen angeordneten Entladebahn und einer 
parallel im Abstand dazu angeordneten Beladebahn, dadurch g e- 
kennzeichnet f daS die Ent ladebahn (7) und die Beladebahn (11) 

an dem der Entstapelstelle (2) und Stapelstelle (13) abgewandten 
Enden durch eine Auf sammelvorrichtung (9) fur die die leeren 
Kassetten (4) tragenden Paletten (5) verbunden sind, daQ im 
Bereich der Stapelstelle (13) eine Justiervorrichtung (14) ange- 
ordnet ist und daQ die Stapelstelle (13) und die Entstapel- 
stelle (2) durch einen Porderer (6) fUr die leeren Paletten (5) 
verbunden sind . 

k iiinrichtung zur Durchfuhrung des Verfahrens nach Anspruch 2, 
dadurch gekennzeichnet » da(3 im Bereich der Entstapelstelle (2) 
ein Speichertisch (17) angeordnet ist und dafl im Bereich der 
Entladebahn (7) und parallel dazu eine Transportbahn (16) ange- 
ordnet ist, die dem Speichertisch (17) die zu speichernden 
Paletten (5) zufUhrt oder die gespeicherten Paletten vom 
Speichertisch (1?) wegfuhrt/ 
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C. KELLER GMBH u. CO. KG 
Carl-Keller-Gtr. ? - 10 

4530 Ibbenbliren 2 



Verfahren und hinrichtung zurn E ntstaneln und Stapcln von 
Kassetten von und auf Of enwa^en 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zurn Entstapeln und Stapeln 
von U-f5rmig ausgebildeten, dachziegeltragenden Kassetten von und 
auf Ofenwagen, mit den im Oberbegriff des Patentanspruchs 1 auf- 
gefuhrten Merkmalen. Die Erfindung bezieht sich ferner auf eine 
vinriehtung zur Durchfuhrung dieses Verfahrens, mit den im Ober- 
begriff des patentanspruchs 3 beschriebenen Merkmalen. 

Bei einem bekannten Verfahren dieser Art (DT-OS 27 05 0?4) werden 
die mit gebrannten Dachziegeln beladenen Kassetten an einer Ent- 
stapelstelle vom Ofenwagen abgehoben, vereinzelt zu einer Entlade- 
stelle befbrdert, dort ent laden, anschlieSend wieder in einer Reihe 
zusammengefUhrt und leer wieder auf dem Ofenwagen gestapelt. Der 
Ofenwagen wird nun zu einer Stapelstelle transport iert, wo die 
leeren Kassetten wiederum vom Ofenwagen abgehoben und einzeln zu 
einer Beladestelle befbrdert und dort mit getr.ockneten Dachziegeln 
beladen werden. AnschlieSend werden die beladenen Kassetten zu 
einer Reihe gruppiert zusammengefUhrt und auf den Ofenwagen ge- 
stapelt. 
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Dies ist ein nohr umstiindliches Verfahren, da die Kassetten 
zweimal vom Ofenwagen abgenommen und dement sprcchend zweiraal 
gestapelt werden miissen. Ab&csehen vom unnotigen Zeitverlust, 
der dabei auftritt, setzt ua^ bekannte Verfahren einen erheb- 
lichen konstruktivcn Aufwand voraus, da cine separate iintstapel- 
stelle und eine separate Ulapelstelle vorhanden sind, die raum- 
lich in einem groiieren Abstand voneinander getrennt sind. 

Durch die raumlinhe Trennung der iintstapelstel le und der Stapel- 
stelle voneinander und wegen jhres umstandlichen Aufbaues be- 
notigt die das bekannte Verfahren durchf uhrende Einrichtung einen 
erlicblichen Flatzbedarf . 

Hinzu kommt noeh, daB die Kassetten, die aus f euerf estem Material 
bestehen mussen und nicht gerade billig sind, infolge der vielen 
Lntstapel-, Stapel- und Transportvorgange beschadigt werden. Dies 
tritt insbesondere beim Auf losen der in Reihen liegenden Kasset- 
ten bzw. bcim nachf olgenden Neugruppieren der Kassetten zu Reihen 
auf , da hierbei die Kassetten zusammenstoBen und gegeneinander 
reiben. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren zurn 
Entctapeln und Stapeln von Kassetten von und auf Ofenwagen zu 
schaffen, welches auf einer geringen Flachenausdehnung und mit 
geringem Zeitaufwand und materia Ischonend so vorgenommen werden 
kann, daB die Einrichtung zur Durchfiihrung des Verfahrens einen 
moglichst geringen konstruktiven Aufwand bei raumlicher Vereini- 
gung der Entstapel- und Stapelstelle fUr die Ofenwagen erfordert 
und nur noch einen Arbeitsablauf zum Entstapeln und Stapeln der 
Kassetten erf order lich macht, wobei im Arbeitsablauf bedarfsweise 
eine Speicherung der Kassetten zur Oberbriickung etwaiger StSrun- 
gen vorgenommen werden soil. 

Diese Aufgabe wird bei dem Verfahren durch die in den kennzeieh- 
nenden Teilen der Ansprliche 1 und 2 beschrieben Merkmalen gelSst* 
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Das erfinuungsgemriBe Verfahrcn weist gogenliber asm bekannten 
Verfahren insofern eine wesentliche Verbesserung auf, als die 
Kassetten materialschonend auf Paletten bcforucrt v;erden und 
nur je einmal beim lintstapel- bzw, Stapelvorgang notwondiger- 
weise mit mechanisch arbeitendcn Vorriehtungen in ijerlihrung 
kommen. 

Vorteilhaft v/ird das Verfahren auf einer geringereii Fliiehe ausge- 
ubt, aa Entstapel- una Stapelstelle an einern Ort zusammengef attt 
oind. 

AuBerdem entrant hier nneh dem iintstapeln das Aus'elnanderziehen 
der Kassetten und die dann notwcndige ileugruppierung der Kasset- 
ten zu einer Reihe. Die Kassetten werden in einer Reihe dieht 
aneinanderliegend vom Ofenwagen aufgcnomraen urid verbleiben in 
dieser Lage wahrend der, ganzen A r beitsablauf es auf den Paletten 
liegend und brauehen daher keiner neuen Gruppierung zu unterzogen 
werden. Dies spart einmal Zeit und zum anderen werden die Kasset- 
ten schonend behandelt, da Beschadigungen nicht auf tret en konnen. 

Die gestellte Aufgabe wird ferner durch eine Einrichtung zur 
Durchfiihrung des Verfahrenc mit den in den kennzeichnenden Teilen 
der Ansprliche jj und 4 beschriebenen Merkmalen gelost. 

Hierbei ergibt sich bei der Zucammenf assung der Entstapel- und 
3apelstelle an einem Ort der be^ondere Vorteil, daB die Einrich- 
tung ohne groBen konstruktiven Aufwand hergeste lit werden kann. 
Sie ist in der Ausflihrung einfach und ermoglicht, mit grofier 
Leistung die Kassetten im Umlauf verfahren zu entstapeln und wieder 
zu stapeln. 

Vorteilhaft ist ebenfalls, daB die Kassetten auf dem Speicher- 
tisch gespeichert werden konnen, wenn z. B. eine Storung im 
Arbeitsablauf oder das Arbeitstempo der Knt ladestelle und der 
Beladestelle nicht Ubereinstimmt . 

Tritt ein Minderanfall an Kassetten ein, werden diese dem 
Speichertisch entnommen und wieder in den Arbeitsablauf einge- 
schleust . 
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In der Zcichnuns j;.t eine ^inriehtunc zur Durchf uhrung uos Ver- 
fahrens nach rc:» *rflndung schematiich dargeutellt. ^s zeieen: 

cine Draufsicht auf die « inrichtunt; 

oine Goitenanjicht dor Liiiriohtung im Srthnitt 
najh der Linie II - II in Fig* 1 

eine Ansicht von auf einer Palette ciul'sesetzten 
KaSoCtten 

eine woitere Anoleht aur die auf Paletten aur- 

gesetzten Kassetten in Iiic:htung dei: Pfeilcs /i 
in Pig. i 

Die Ofenwagen 1 vioruun in einer Linie in Richtunn des Pfeiles B 
vom Tunnelofen (nicht durge jtellt ) konunend in den Bereich der Lin- 
riehtung herangefuhrt , una swar zuerst in den Bereich einer 3tapel- 
stelle 2, wo eine Greif ervorrlchtung j die Ofenwagen 1 entstapelt. 

Die Oreifervorrichtung ? ergreift eine Reihe der iiber- und neben- 
einander gestapelten und mit gebrannten Dachziegeln beladenen 
Kassetten 4, hebt sie vora Ofenwagen 1 auf und setzt sie auf eine 
Palette 5 ab, die auf einem FBrderer 6 heranbef ordert werden. 

Die Palette 5 mit den mit Dachziegeln beladenen Kassetten 4 ge- 
langt nun von dem Forderer 6 auf eine Entladebahn 7, die die 
Palette $ an eine Entladestelle 8 vorbeitransportiert, wo die 
Dachziegel den Kasuetten 4 entnommen werden, so dafi diese leer 
weiterbefordert werden, und zwar in den Bereich einer quer zur 
Entladebahn 7 angeordneten Auf saramelvorrichtung 9. Dies geschieht 
durch eine der Entladebahn 7 zugehorige heb- und senkbare Rollen- 
bahn 7a. 

Auf der Auf sammelvorrichtung 9 werden eine Anzahl von Paletten 5 
mit den darauf befindlichen Kassetten 4 nebeneinander aufgesammelt, 
so dafl hier eine Pufferung von Paletten 5 entsteht, um eine kon- 
tinuierliche Beschickung einer quer zur Auf sammelvorrichtung 9 ver- 
laufenden Beladebahn 11 zu gewahrleisten. Die Beschickung der Be- 
ladebahn 11 geschieht durch eine Beschickungsvorrichtung 10, die 



?ig- 1 - 

Fig. 2 - 

Pie- 3 - 

Fi^. 4 - 
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jeweils einc Palette 5 mit den leeren Kassetten : i von der Auf- 
snmmelvorrichtunc 9 aufhobt, zu der Beladebahn 11 transport lert 
unci dort absetzt. 

Die Eeladebuhn 11 befbrdert die Palette 5 an eincr Beladestelle 12 
vorbei, wo die Kassetten 4 mit trockenen Dachziegeln oder Platten 
beladen werden. Die Beladebahn 11 reicht bis in den Bereich einer 
Stapelstelle 13 hinein und gibt hier die Palette *j an eine Justier- 
vorrichtung 1^1 ab, die die Kassetten 4 genau justiert. Eine Orei- 
fcrvorriehtung 15 Ubernimmt nun die justierten Kassetten 4, hebt 
sie von der Palette b auf und setzt sie auf den mlttlerweile ent- 
leerten Ofenwagen 1 in Reihen liber- und nebeneinander gestapelt 
wieder ab. 

Die entleerte Palette 5 wird auf dem Forderer 6 befordert, hier 
mit anderen leeren Paletten 5 gesammelt und der Entstapelstelle 2 
zugeflihrt. 

1st der Ofenwagen 1 mit Kassetten 5 gefullt, wird er dem Tunnel- 
ofen (nicht dargestellt) zugefUhrt. 

Tritt wahrend des Arbeitsablauf es eine Storung an der Beladestelle 
12 auf oder 1st das Arbeitstempo an der Entladestelle 8 groBer als 
das an der Beladestelle 12, werden die entleerten Kassetten 4 mit 
den Paletten 5 von der Auf sammelvorrichtung 9 auf eine direkt 
neben der Entladebahn 7 befindlichen Transportbahn 16 befbrdert 
und von dieser zu dem Forderer 6 geleitet, von welcher die Greifer- 
vorrichtung 3 die Paletten 5 und die Kassetten 4 aufhebt und zu 
einem Speichertisch 17 bringt und hier zur Speicherung stapelt . 
Die Speicherung erfolgt solange, bis die Stdrung an der Belade- 
stelle 12 aufgehoben ist bzw. sich das Arbeitstempo der Belade- 
stelle an das der Entladestelle 8 angeglichen hat. 

Tritt an der Entladestelle 8 eine Storung ein oder ist das Ar- 
beitstempo an der Beladestelle 12 groBer als das an der Entlade- 
stelle 18, werden die gespeicherten Kassetten 4 wieder in den 
Arbeitsablauf eingefuhrt, indem die Greif ervorrichtung 3 die 
Paletten 5 und die darauf befindlichen leeren Kassetten 4 vom 
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Speichertisch 17 aufhebt und auf derri Forderer 6 absetzt, der die 
Paletten 5 der Transportbahn 16 zuflihrt. 

Von hier werden die Paletten 5 der Auf sammelvorrichtung 9 Uberge- 
ben, wodurch sich die Paletten 5 und die Kassetten 4 wieder im 
Arbeitsablauf befinden. Dieser Vorgang geschieht solange, bis die 
Storung an der Kntladestelle 8 beseitigt ist bzw. sich das Arbeits 
tempo der Entladestelle 8 an das der Beladestelle 12 angeglichen 
hat. 
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